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(57) L'invention concerne un systeme pour !e transvasement 
oordures solides des vehicules de ramassage aux semi-remor- 
ques a caisse pour le transport aux decharges. systeme qui 
prevort une precompression des matieres avant qu'elles ne 
soient transferees, puis compactees, dans !e semi-remorque 
avec les memes moyens de precompression. Le systeme est 
mis en ceuvre avec un equipement qui comprend une presse 
10 munie d'une tremie 11 avec un bac associe destine a 
recevoir les matieres dechargees des vehicules de ramassage 
et £ la sortie de la presse, une barriere escamotable 14 contre 
laqueile sont precomprimees les matieres avant de passer dans 
la caisse du semi-remorque, ou une cloison apte a etre depla* 
cee progressivement exerce une contre-pression pour le com- 
pactage final des matieres lorsque la barriere escamotable se 
trouve en position de repos. 
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L' invention vise un systeme et equipement pour 
le transvasement d' ordures solides des vehicules de ramas- 
sage a des semi-remorques pour le transport aux decharges. 

Au moment de leur ramassage, les ordures ur- 
5 baines solides sont generalement chargees dans des compac- 
teurs ou compresseurs transportables ou bien dans des ca- 
mions specialement equipes qui servent egalement pour trans- 
porter les matieres ramassees aux decharges. La contenance 
de ces moyens ou vehicules de ramassage - etant donn^ entre 

10 autres facteurs les exigences du trafic urbain - est rela- 
tivement faible, raison pour laquelle ils sont obliges d'ef- 
fectuer de continuels trajets aller et retour entre la ville 
et les decharges, qui peuvent se trouver & des distances 
eloignees de la zone urbaine ou les ordures sont ramassees. 

15 La productivity de ces moyens ou vehicules est done tres 
faible par suite des temps morts importants, du cofit du 
nombreux personnel employe, des depenses de carburant, etc., 
qui grevent la gestion du service de ramassage et de trans- 
port des ordures. 

20 Pour eliminer ce genre d • inconvenients , on a 

propose de transporter les ordures ramassSes avec les sys- 
temes. traditionnels a des centres de transvasement pour 
les transferer et les compacter dans des semi-remorques 
a caisse, aptes a recevoir et a transporter le contenu de 

25 plusieurs compacteurs compresseurs ou camions destines 
au ramassage dans le milieu urbain, et cela afin de pouvoir 
transferer aux decharges de grandes quantites de matieres 
avec un nombre tres limite de vehicules destines a suivre 
des parcours extra -urba ins preetablis. 

30 11 existe actuellement, d'une part, des presses 

de divers genres pour le compactage d' ordures urbaines so- 
lides montees a bord de compacteurs ou de camions destines 
au ramassage de ces matieres et, d'autre part, des centres 
de transvasement prevus en particulier pour des conteneurs 

3 5 de petit volume. Ces centres de transvasement utilisent 
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les presses de compactage connues, eventuellement en com- 
binaison avec une cloison mobile de contre-pression prevue 
sur le semi-remorque a caisse a charger. Cependant; avec 
ce systems, on ne peut pas obtenir un haut degre de compac- 
5 tage des matieres sur le semi-remorque a caisse dans la 
mesure ou les matieres ont tendance a se decompresser et 
a s'etaler de nouveau des que cesse 1 1 action de la presse. 
De la 1' impossibility, avec les equipements actuels, de 
charger ef fectivement dans les conteneurs destines au trans- 
10 port vers les decharges la quantity maximale de matieres 
compatible avec la capacite de charge du vehicule concerne. 

De plus, selon la technique connue, la cloison 
de contre-pression agissant dans la caisse du semi-remorque 
est commandee par un.. cylindre hydraulique a plusieurs eta- 
15 ges coulissants qui peut etre muni d'urie seule soupape de 
controle de la pression pour tous les ' Stages du cylindre 
ou bien d'une soupape de controle de la pression pour cha- 
que etage du cylindre. 

Dans le premier cas f chaque etage du cylindre 
20 reagit a la poussee des ordures contre la cloison mobile 
avec une force proportionnelle a la surface de la section 
de 1" etage ; par consequent, a chaque etage qui rentre conse- 
cutivement, on a une augmentation de la contre-pression 
sur les ordures exercee par la cloison. Or, cette variation 
25 est contraire aux besoins de compactage qui exigent une 
contre-pression constante du debut a la fin du cycle de 
chargement des matieres dans la caisse pour obtenir une 
charge maximale de matieres. 

Dans le deuxieme cas, les soupapes permettent 
30 le controle de la pression dans chaque etage du cylindre, 
mais leur posit ionnement et le fait qu'elles doivent se 
deplacer avec les etages en mouvement exigent des raccor- 
dements hydrauliques qui rendent 1 ' installation compliquee, 
necessitent l'emploi de rouleaux d 'enroulement des tubes 
35 hydrauliques pour compenser les mouvements et, surtout,. 
augmentent le cout de l 1 ensemble, les besoins d'entretien, 
etc. . 
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A partir de ces premices la presente invention 
a pour but la realisation d'un systeme et d'un equipement 
pour le transvasement d' ordures solides des vehicules de 
ramassage aux semi-remorques a caisse pour le transport 
5 jusqu'aux decharges avec une plus grande efficacite que 
tout ce qui peut etre realise avec la technique, connue* 
Ce systeme se caracterise par le fait qu'il 
prevoit une precompression des matieres avant qu'elles ne 
soient transferees, puis compactees, dans la caisse du semi- 
10 remorque avec les memes inoyens de precompression. 

A son tour, l 1 equipement pour le transvasement 
d' ordures urbaines solides se caracterise par le fait qu'il 
comprend une presse munie d'une tremie d f alimentation pour 
recevoir, directement ou indirectement, les matieres d<§- 
15 chargees des moyens de ramassage, ainsi qu'une barriere 
escamotable, placee a la sortie de la presse, contre la- 
quelle sont precomprimees les matieres avant de passer dans 
la caisse du semi-remorque, 06 une cloison mobile, apte 
a etre deplacee pr ogres si vement , exerce une contre-pression 
20 pour le compactage final des matieres par la presse lorsque 
la barriere escamotable se trouve placee dans la position 
de repos. 

Le but principal de la presente invention est 
done de proposer des moyens pour operer le transfert ou 

25 transvasement des matieres solides a comprimer d 1 un moyen 
dans lequel elles sont dechargees par les vdhicules de ra- 
massage a un semi-remorque a caisse, en realisant un com- 
pactage sur et efficace de facon a obtenir la charge utile 
maximale pouvant etre legalement transportee avec le semi- 

30 remorque, meme s ' il s'agit de matieres aussi heterogenes 
que les ordures urbaines solides. 

Un autre but de 1* invention est de proposer 
un equipement pour le transvasement d ' ordures solides qui 
peut etre soit du type accessible par une rampe de montee 

35 pour les vehicules de ramassage qui doivent decharger les 
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matieres, soit du type accessible par plusieurs cotes sans 
besoin de la rampe de mont^e ; dans le deuxieme cas, les 
couts d' installation de l'equipement sont plus faibles et 
il peut etre avantageusement transports pour utilisation 
5 en des lieux differents, 

Un autre but encore est de proposer un £quipe- 
ment dans lequel la cloison mobile de contre-pression agis- 
sant dans la caisse du semi-reroorque a charger developpe 
tou jours une f orce * de reaction constante et reliable ind6- 

10 pendairanent du nombre et de la longueur des etages du cylin- 
dre qui la commande, et cela en utilisant une seule soupape 
de controle de la pression, de maniere a simplifier ainsi 
la structure du groupe de contre-pression et d'en diminuer 
en meme temps le cout et les besoins d'entretien. 

15 Les vehicules de ramassage peuvent dScharger 

les matieres directement dans la tremie \de la presse. Selon 
une variante, les vehicules de ramassage peuvent d£charger 
les matieres dans un bac auxiliaire de reception qui les 
transvase ensuite dans la tremie de la presse de compactage. 

20" Pour le transfert des mati&res a la presse, 

le bac de reception peut etre du type avec transporteur 
& bande ou bien du type a relevage et/ou a basculement • 

L" adoption d'un bac auxiliaire de reception 
permet d'eliminer les rampes de montee n^cessaires pour 

25 placer les vehicules a decharger au niveau de la tremie, 
permet egalement d'acceder par plusieurs cotes a la fois 
au centre de transvasement et augmente consid^rablement 
la capacite de stockage de matieres, diminuant ainsi les 
temps d ' attente . 

30 L'invention prevoit aussi que la cloison de 

contre-pression agissant dans la caisse du semi-remorque 
est commandee par un cylindre hydraulique a plusieurs eta- 
ges, sur la base duquel est monte un detecteur de charge 
axial destine a piloter une seule soupape de controle qui 

35 regie le debit du fluide agissant dans le cylindre pour 
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maintenir constante la force de reaction de la cloison de 
contre-pression independamment du nombre d'etages du cylin- 
dre et de 1 1 importance des courses correspondantes . 

On obtient done les avantages que represente 
5 une contre-pression constante et reglable a volonte pour 
realiser un meilleur compactage des matieres dans la caisse, 
une extreme simplicity de realisation, de f onctionnement 
et d'entretien du groupe hydraulique, avec la possibility 
d'incorporer le • detecteur de pression au cylindre et d'uti- 
10 liser egalement le meme groupe avec des compacteurs tradi- 
tionnels munis de cloison de contre-pression. 

De plus amples details de l f invention seront 
mis en evidence par la description f<aite ci-apres en se 
referant au dessin ci-joint. J 
15 Sur ce dessin : 

La figure 1 est une vue en plan d'un centre 
de transvasement avec rampe et plan d'accfes aux tremies 
d'-une serie de presses de compactage. 

La figure 2 est une vue laterale et en coupe 
20 partielle de I'equipement comprenant une presse de compac- 
tage avec tremie. 

La figure 3 est une vue laterale et en coupe 
partielle d'un semi-remorque equipe pour le transport d' or- 
dures . 

25 La fi -gure 4 represente un diagramme du cycle 

de travail de 1 ' equipement de compactage. 

La figure 5 est une vue en perspective d 1 une 
variante du centre de transvasement sans rampe d'acces et 
avec la tremie de la presse munie d'un bac auxiliaire de 

30 reception. 

La figure 6 est une vue en coupe d'une premiere 
forme de realisation du centre de transvasement avec un 
bac de reception des matieres muni d'une bande transpor- 
teuse . 
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Les figures 7 et 8 sont des vues, en coupe et 
en plan respectivement, d'une autre forme de realisation 
du centre de transvasement avec bac auxiliaire de reception 
des matieres du type basculant. 

Les figures 9 et 10 sont des vues analogues, 
5 en coupe et en plan respectivement, d'une autre forme de 
realisation du centre de transvasement avec bac auxiliaire 
de reception du type a relevage et a basculement- 

La figure 11 est une vue en coupe d'une autre 
forme de realisation du bac a relevage et a basculement . 
10 Les figures 12 et 13 sont des vues, laterale 

et en coupe longitudinale respectivement, du cylindre hy- 
draulique de commande de la cloison de cp^ntre-pression. 

La figure 14 est une vue d'extremite de ce cylin- 
dre. 

15 Le systeme selon 1" invention prevoit une pre- 

compression des matieres concernees avant qu'elles ne soient 
transferees, puis compactees, dans un semi-reinorque a caisse 
avec les in ernes moyens de precompression. 

L* invention propose done un dquipement qui com- 

20 prend une presse 10, horizontale" ou inclinee, munie d'une 
tremie d 1 alimentation 11 pour recevoir les matieres 12 de- 
chargees des vehicules de ramassage 13, avec, a sa sortie 
10', une barriere escamotable 14 contre laguelle sont pre- 
comprimees les matieres 12 avant de passer a la caisse 15 

25 d'un semi-remorque 16, ou une cloison 17, apte a etre depla- 
cee progressivement, exerce une contre-pression pour le 
compactage ulterieur et final des matieres par la presse, 
lorsque la barriere escamotable 14 se trouve placee dans 
la position de repos . 

30 Dans un centre de transvasement, il est possi- 

ble de prevoir plusieurs presses de compactage 10 disposees 
en batterie, comme le montre la figure 1, et avec les tremies 
11 correspondantes accessibles d'une part, a. l'aide d'une 
rampe de montee R et d'un plan sureleve S, aux vehicules 

35 de ramassage 13 qui doivent decharger les matieres et, d ' autre 
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part, aux semi-remorque s 16 a charger qui doivent transporter 
les matieres jusqu'aux decharges. Lorsqu'elle est en position 
de chargement, la caisse 15 du semi-remorque 16 est accro- 
chee au bati de la presse, du cote de la sortie de cette 
5 derniere, au moyen d'un dispositif d'accrochage 18, de fa- 
9©n a aligner la bouche de chargement du semi-remorque avec 
la sortie de la presse. 

La presse 10 comprend une chambre de compression 
100 pr^vue sur le fond de la tremie 11 correspondante et 
io un presseurlOl apte a se deplacer alternativement dans cette 
chambre 10 0 et actionne par un ou plusieurs cylindres hydrau- 
liques 102. Du point de vue fonctionnel, le presseur 101 
de la presse 10 peut etre prevu pour adapter -au moyen a ' une 
pompe a pistons de cylindree variable, non representee - 
15 sa Vitesse d'avancement a la resistance effective instan- 
tan^e opposee par les matiferes en voie de compactage. La 
course du presseur 101 est r^glable de fa$on a ce qu*il de- 
passe la sortie 10' de la chambre de compression 100 pour 
penetrer dans la caisse 15 du semi-remorque 16 pour le cora- 
20 pactage final des matieres dans ladite caisse. 

La barriere escamotable 14 contre laquelle sont 
precomprimees les matieres est placee entre la chambre 100 
de la presse 10 et la bouche d'acces a la caisse du semi- 
remorque 16 accrochee k ladite presse. La barrifere escamo- 
25 table 14 peut se deplacer verticalement ; dans ce but, elle 
est guidee sur des glissieres 103 fixees sur un cote de 
la tremie 11 et est commandee par au moins -un cylindre hy- 
draulique 104 pour descendre et se placer, en position ac- 
tive, sur la trajectoire du presseur 101, alors qu 1 en posi- 
30 tion de repos elle est deplacee vers le haut, au-dessus 
de la bouche de sortie 10' de la chambre 100 de la presse. 

La cloison de contre-pression 17 prevue dans 
la caisse 15 du semi-remorque 16 est commandee par au moins 
un cylindre hydraulique a plusieurs etages coulissants 29 
35 pendant I'operation de chargement des matieres dans la cais- 
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se 15- La cloison de contre-pression 17 peut etre deplacde 
de l'arriere vers l'avant de la caisse pour exercer une 
contre-pression controlee visant a maintenir le degre de 
compactage donne par la presse aux matieres, comme il est 
5 d«Scrit ci-apres. D 1 autre part, cette raeme cloison 17 peut 
etre deplac^e de l'avant vers l'arriere de la caisse 15 
du semi-remorque 16 a l'aide du meme cylindre d'actionnement 
29 pour agir alors cornme un ejecteur pour le d£chargement 
des matieres de ladite caisse. 

10 Le cycle de.. f onctionnement de 1' equipement est 

completeraent automatique et peut etre control*! par un ope- 
rateur a partir d'une cabine de controle au moyen de signaux 
audiovisuels. En -particulier, chaque presse 10 est prevue 
pour s'arreter automat iquement et avertir l«operateur lors- 

15 que ; 

- la tremie d f alimentation s'est videe 

- le degr<£ pr6vu de compactage des matieres dans la caisse 
du semi-remorque est atteint ; _ - 

- la capacity de charge utile du semi-remorque est atteinte. 
20 Tout le . cycle est gouveme par des controles 

electro-hydrauliques places dans un poste install^ a cote 
de chaque presse et reli£ au banc de l'op6rateur pour les 
signalisations et les commandes. 

De son cote, le semi-remorque en position de 

25 chargement pourra appuyer, avec les supports anterieurs 
correspondants, sur des cellules de charge avec pressostats 
19, d'un type deja connu, destines a relever la charge sur 
le vehicule pour arreter la presse lorsque la charge maxi- 
male transportable avec le vehicule a ete atteinte. 

3 0 Le f onctionnement ' de 1 1 equipement est bien evi- 

dent. Quand la barriere 14 est abaissee en position de tra- 
vail, le presseur 101 precomprime centre ladite barriere 
les matieres qui sont passees de la tremie a la chambre 
de compression 100 de la presse. Puis, le presseur 101 s'arre- 

3 5 te rnomentanement tandis que la barriere 14 est placee en 
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position de repos pour ouvrir l'acces a la caisse 15 du 
semi-remorque 16- A ce moment la, le presseur 101 est actionne 
pour avancer et pousser les matieres dans la caisse 15 afin 
de les compacter contre la cloison de contrepression 17 
5 dans la caisse ou bien contre les matieres deja envoyees 
et comprimees precedemment sur ladite cloison. Le presseur 
101 retourne ensuite a sa position de depart, alors que 
la barriere 14 s'abaisse en position de travail pour un 
autre cycle de ^recompression et de compactage des matieres. 

10 A remarquer que, comme il a deja ete indique ci-dessus, la 
cloison de contre-pression 17 ne se deplace graduellement 
dans la caisse qu'en etroite dependance de la pression de 
compactage des matieres, de fagon a augmenter pr ogres si vement 
le volume de la caisse devant contenir les matieres et a 

15 maintenir constant le degre de compactage. 

Une fois le chargement tenaine, la remorque 
est decrochee de la presse et conduite ' au moyen d'un trac- 
teur a la decharge, ou les matieres sont ensuite dechargees 
par l'arriere en utilisant la cloison de contre-pression 

20 17 comme ejecteur. 

Sur la figure 4 du dessin est represent^ un 
diagramme pression P - course du piston C illustrant le 
cycle de travail de la presse 10. En particulier, la cour- 
be A represente la precompression des matieres 12 par le 

25 presseur 101 contre la barriere escamotable 14 lorsque celle- 
ci se trouve en position active. Le sommet A 1 de la courbe 
A peut se trouver a une distance X de la barriere 14 varia- 
ble en rapport avec le volume initial des matieres precom- 
primees et il est etabli par un pressostat de precompression 

30 maximale 120, qui commande du reste les moyens de deplacement 
de la barriere en position de repos, D'autre part, les cour- 
bes B 1 -B 2 -B 3 representent les compactages finaux des ma- 
tieres dans la caisse du semi -remorque realises par le pres- 
seur 101 en cooperation avec la cloison de contre-pression 

35 17. Bien entendu, le compactage peut varier, comme 1 1 indi- 
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quent d'ailleurs les cour!v.c B1-B2-B3, en fonction du de- 
gre du remplissage de la caisse et de la force de contre- 
pression exercee par la cloison mobile 17. Le sommet B' 
de la courbe B3 represente la force maximale.de compression 
5 applicable avec le presseur ; lorsque celle-ci est atteinte, 
un by-pass 121 agit pour arreter la presse. 

Les positions active et de repos de la barriere 
escamotable 14 sont etablies respect ivement par deux micro- 
interrupteurs de fin de course 122 -123 ; de plus, le micro- 

10 inter rupteur 123 donne 1 'autorisation dfavancement du pres- 
seur 101 pour le compactage final des matieres dans la cais- 
se. Au cylindre de commande de la barriere 14 peut etre 
associe un pressostat 124 pour arreter J la descente de cette 
barriere -.des qu'une pression donnee est atteinte, en parti- 

15 culier lorsque la barriere se trouve dans une position oil 
elle appuie sur des matieres dans la chambre 100 de la pres- 
se, ainsi que pour autoriser la course de precompression 
du presseur. 

Deux micro-interrupteurs de fin de course 125- 
20 126 limitent les courses maximales Y d*aller et de retour 
et 1' inversion des (Replacements du presseur 101 en coordi- 
nation avec deux pressostats 127-128, dont le deuxieme 
sert, en outre, a avertir lorsque le niveau voulu de la 
pression de compression des matieres dans la caisse a ete 
25 atteint, meme si le presseur n'atteint pas la fin de course 
126. 

Un micro-interrupteur intermediaire 129 limite 
la course maximale Z du presseur pendant la phase de pre- 
compression des matieres, ainsi que 1 ' arret momentane de 
30 ce presseur pendant le deplacement de la barriere 14 en 
position de repos , avant de pousser et de compacter les 
matieres dans la caisse du semi-remorque. 

D'autres moyens pourront etre prevus pour con- 
troler les diverses fonctions de l'equipement ainsi que 
35 sa securite de f onctionnement et, en particulier, des moyens 
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aptes a signaler 1 1 accrochage du semi -remor que 16 a la presse 
10, laquelle ne pourra fonctionner que lorsque 1' accrocha- 
ge aura ete effectue. 

Dans la forme de realisation decrite ci-dessus 
5 et representee sur les figures 1 et 2 du dessin, les matieres 

12 transporters au centre de transvasement avec le vehicule 

13 de ramassage sont dechargees directement dans la tremie 

11 de la presse 10. 

Cependant, tou jours selon 1* invention, les ma- 
10 tieres 12/ au lieu d'etre directement dechargees dans la 
presse, peuvent etre deversees dans un bac auxiliaire 20 
associe a la presse 10 et auquel les vehicules 13 peuvent 
avoir acces par plusieurs cotes a fois (voir figures 

5 et 10). 

15 Selon une premiere forme de realisation, le 

bac 20 (voir figure 6) est fixe et ±1\ est muni d'un trans- 
porteur a bande de. fond 21 destine a convoyer les matieres 

12 dechargees des vehicules 13 vers la chambre 100 de la 
presse. 10 a travers la tremie 11, qui aura alors une hau- 

20 teur reduite. De cette maniere, les matieres pourront etre 
pr ogres si vement precomprimees par la presse avec le con- 
cours de la barriere escamotable 11 pour passer ensuite 
a la caisse 15 du semi-remorque 16, ou elles seront compac- 
tees avec l'aide de la cloison de contre-pression 17. 

25 - Selon une autre forme de realisation, le bac 

20 (voir figures 7 et 8), qui recoit les matieres dechar- 
gees des vehicules 13, est articulie en 22 de facon adja- 
cente a la chambre 100 de la presse 10 et peut etre bascu- 
le vers le haut pour se disposer comme un toboggan (voir 

30 lignes en pointille sur la figure 7) pour faire glisser 
ainsi les matieres 12 dans la presse 10. Les deplacements 
du bac articule 2 0 peuvent etre commandes avec des moyens 
appropries, par exemple des cylindres hydrauliques , non 
represented. 

35 selon encore une autre forme de realisation 

(voir figures 9 et 10), le bac 20 qui recoit les matieres 
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est articule en 24* et quide sur un bati 24 place d'un co- 
te de la tremie 11 et est apte a effectuer des deplacements 
verticaux et angulaires combines, commandes par exemple 
par des cylindres hydrauliques 25 pour le basculement du 
5 bac au-dessus de la tremie 11. De cette roani^re, le bac 
peut etre maintenu a un niveau inferieur au bord de la tre- 
mie au moment de decharger les matieres 13 et deplac£ et 
bascule ensuite vers le haut pour faire passer les matieres 
dans la tremie 11 et de celle-ci dans la chambre de compres- 
10 sion 100 de la presse 10. Une telle disposition off re I'avan- 
tage d'ajouter la contenance propre du bac 20 a celle de 
la tremie 11 de la presse 10 pour augmenter la capacity 
de stockage de matieres a coropacter et I'autonomie de 1' ins- 
tallation. 

15 Selon enfin une autre forme de realisation repre- 

sentee sur la figure 11 du dessin, le bac 20 peut etre guid£ 
et d6plac£ le long des montants verticaux 26 et bascule 
audessus de la tremie 11 pour y decharger- les matieres. 
Les deplacements du bac 20, realises avec des moyens 
20 appropries, permettent d'obtenir les memes avantages que 
dans la forme de realisation precedente. 

Dans chacune des realisations, la presse 10 
et le bac 20 peuvent etre proteges par une couverture 27. 
De plus, il est possible de munir le bac 20 d'une ou plu- 
25 sieurs parois pouvant etre rabattues et/ou enlevees pour 
permettre l'acces de certains types de v^hicules destines 
au ramassage des ordures urbaines et assurer done ainsi 
un dechargement facile des matieres dans le bac avec n'im- 
porte quel vehicule actuellement en service, 
30 La cloiscn mobile de contre-pression 17 agis- 

sant dans la caisse 15 du semi-remorque 16 - et servant 
aussi d'ejecteur pour la decharge des matieres dans la di- 
rection E quand on vide la caisse - est guid^e le long des 
glissieres longitudinales 28 prevues dans la caisse et est 
35 commandee par le t cylindre hydraulique 29 forme de plusieurs 
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etages pour un coulissement multiple, chaque etage du cylin- 
dre, ou certains etages, etant soutenu par des roulettes 
ou pat ins 30 d'appui sur le fond de la caisse afin de redui- 
re la flexion des etages du cylindre. Une extrdmitd 31 du 
5 cylindre hydraulique 29 est reliee a la cloison 17, tandis 
que l'extremite opposee est reliee a un support de reaction 
32, avec interposition d'un detecteur de charge axial hydrau- 
lique, pneumatique , mecanique et/ou electrique et/ou elec- 
ronique. Dans l'exemple des figures 12 et 14 du dessin, la 

10 base 31 du cylindre est reliee au support de reaction 32 
a l'aide d'une tige 33 apte a se deplacer axialement dans 
un orifice 32' dudit support- Dans la base du cylindre 29 
est prevue une chambre 34 ou est log£ t un piston auxiliaire 
3 5 qui est guide sur la tige 3 3 et qui s*appuie de facon 

15 stable contre le support de reaction 32. 

Le cylindre a plusieurs Stages 29 est aliment^ 
avec un fluide sous pression a travers ' une conduite 36 sur 
laquelle est inseree une soupape selectrice directionnelle 
autopilotee 37 (voir figure 13) qui se raccorde a un rdser- 

2 0 voir 40 avec ' interposition d'une soupape de controle de 
la pression 39. La chambre 34 a la base du cylindre 29 con- 
tient un fluide et fait fonction de detecteur de pression 
pour un controle de la poussee F exercee sur la cloison 
mobile 17 et, dans ce but, ladite chambre 3 4 est. raccordee 

25 par une deuxieme conduite 38 a la soupape 39 qui controle 
le passage du fluide de ladite chambre a un reservoir 40, 
auquel est egalement raccordee la soupape selectrice 37. 
Even tuellement, les deux conduites 36-38 peuvent etre raccor- 
dees entre elles par par une soupape de retenue unidirection- 

30 nelle 41 qui permet d'alimenter en fluide la chambre 34 
en cas de pertes . 

Dans la pratique, la soupape selectrice direc- 
tionnelle 37 permet d 1 une part, d'alimenter le cylindre 
pour le coulissement de ses etages et le deplacement de 

35 la cloison de contre-pression 17 vers 1 'arriere de la cais- 
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se du semi -remor que 16 et , d 1 autre part, d'acheminer le 
fluide, a la scrtie du cylindre, sous l'effet de la pous- 
see F exercee sur la cloison 17, vers la soupape de contro- 
le et de celle-ci vers le reservoir 40. 
5 D'un autre cote, la poussee F sur la cloison 

de contre-pression 17 tend a deplacer axialement le cylindre 
29, par rapport au support de reaction 32 et au piston au- 
xiliaire 35, et done a comprimer le fluide dans la chambre 
34. La pression du fluide, toujours proportionnelle a la 

10 poussee F exercee sur la cloison 17, pilote, a travers la 
conduite 38, la soupape de controle 39 qui agit en ouvrant 
le passage du fluide du cylindre au reservoir. 

De cette maniere, la force de reaction du cy- 
lindre, et done de la cloison mobile 17, reste constante, 

15 quelles que soient la position de coulisseraent des etages 
du cylindre et la position de la cloison a I'int^rieur de 
la caisse, pour un compactage final correct et plus unifor- 
me des matieres par ladite presse. 

Bien entendu, l 1 invention n'est pas limitee 

20 aux modes de realisation qui viennent d'etre ddcrits et 
representes. On pourra y apporter de nombreuses modifications 
de detail sans sortir pour cela du cadre de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 
1°- Sy steme pour le transvasement d 1 ordures 
urbaines solides des vehicules de ramassage a des semi- 
5 remorques a caisse pour le transport jusqu^ux decharges, 
caracterise en ce qu'il prevoit une precompression des ma- 
tures avant que celles-ci ne soient transferees, puis com- 
pactees, dans la caisse du semi-remorque avec les memes 
moyens de precompression. 
10 2°- Systeme de transvasement d' ordures urbaines 

solides, selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la precompression des matieres est effectuee hors de la 
caisse du semi-remorque dans une presse de compactage (10), 
tandis que le compactage final des ^otatieres est realist 
15 dans la caisse du semi-remorque avec la meme presse, la 
presse et le semi-remorque etant disposes en ligne et accro- 
ches I'un a 1' autre de facon a ce que la precompression 
et le compactage final se suivent immediatement . 

3°- Equipement pour le transvasement d 1 ordures 
20 urbaines solides pour la mise en oeuvre du systeme selon 
les revendications 1 et 2, caracterise en ce qu'il comprend 
une presse (10), munie d'une tremie d* alimentation (11) 
pour recevoir, directement ou indirectement, les matieres 
fournies par les moyens de ramassage, ainsi qu'une barriere 
25 escamotable (14), placee a la sortie de ladite presse, centre 
laquelle sont precomprimees les matieres avant de passer 
dans 3a caisse du semi-remorque, ou une cloison mobile 17, 
apte a etre deplacee progressivement , exerce une contre- 
pression pour le compactage . final des matieres ' effectue 
30 par la presse lorsque la barriere escamotable (14) est pla- 
cee dans la position de repos. 

4°- Equipement selon la revendication 3, dans 
lequel la presse (10) comprend un presseur (101) qui pent 
se deplacer alternativement dans une chambre de compression 
35 (100) communiquant avec la tremie d 1 alimentation (11) et, 
par son ouverture de sortie, avec la caisse du semi-remorque 
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accrochee a la presse ; dans lequel ledit presseur effectue 
une course pouvant depasser la sortie de ladite chambre 
pour p^n^trer dans ladite caisse ; et dans lequel- la barri&re 
escamotable (14) peut etre deplacee d'une position active 
5 de fermeture de la sortie de la chambre de compression, 
pendant la precompression des matieres, a une position de 
repos entrainant l'ouverture de ladite sortie pour 1" envoi 
et le compactage final des matieres dans la caisse au moyen 
du .presseur. 

10 5°- Equipement selon les revendications 3 et 

4, dans lequel a la tremie (11) de la presse est associe 
un bac auxiliaire (20), accessible par plusieurs cotes en 
meme temps et destine a recevoir le& mati&re.s dechargees 
par les vehicules de ramassage et a les transferer dans 

15 ladite presse (10). 

6°- Equipement selon ia revendication 5, dans 
lequel le bac auxiliaire (20) est fixe et. comprend un trans- 
porteur a bande de fond (21) destine h convoyer le materiel 
du bac a la presse (10). 

20 7°- Equipement selon la .revendication 5, dans 

lequel le bac auxiliaire (20) est articul^ sur un axe hori- 
zontal (22) adjacent a la tremie de la presse et peut etre 
bascule d'une position horizontale de reception des matieres 
a une position inclinee d 1 envoi des matieres a ladite pres- 

25 se (10). " 

8°- Equipement selon la revendication 5 f dans 
lequel le bac auxiliaire (20) peut etre deplace d'une posi- 
tion horizontale de reception des matieres - 'a un niveau 
inferieur par rapport au sommet de la tremie (11) de la 

30 presse - a une position inclinee au-dessus de ladite tremie 
(11) pour l 1 envoi des matieres a la presse (10). 

9°- Equipement selon la revendication 8, dans 
lequel le "bac auxiliaire (2Q) peut etre deplace d'une posi- 
tion a 1 1 autre avec des mouvements combines de rotation 

35 et de translation verticale. 
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10°- Equipement selon la revendication 8, dans 
lequel le bac auxiliaire (20) peut etre deplace d f une posi- 
tion a 1' autre par deplacement vertical et basculement fi- 
nal. 

5 11°- Equipement selon l'une quelconque des re- 

vendications 5 a 10, dans lequel la presse est disposee 
obliquement de bas en haut dans le sens du deplacement de 
travail de son presseur. 

12°- Equipement selon l'une quelconque des re- 

10 vendications 3 a 11, dans lequel la cloison mobile de contre- 
pression 17 agissant dans la caisse du semi-remorque est 
commandee par un cylindre hydraulique a plusieurs etages 
(29) avec un detecteur de charge axial, place entre la base 
(31) du cylindre et le support de reaction (3) auquel le 

15 cylindre est relie pour relever la poussee F exercee sur 
la cloison mobile de contre-pression (17) et controler la 
decharge du fluide du cylindre pendant la rentree de ce 
dernier, 

13°- Equipement selon la revendication 12, dans 

20 lequel la base (31) du cylindre (29) est reliee au support 
de reaction (32) avec possibilite de deplacements axiaux 
limites ; dans lequel est prevue, a l'int£rieur de ladite 
base du cylindre, une chambre (34) ou est log£ un piston 
auxiliaire (35) qui s 1 appuie contre le support de reaction 

25 (32) ; dans lequel le cylindre est alimente par une .conduite 
(36) avec un fluide sous pression, a travers une soupape 
selectrice directionnelle (37) qui se raccorde a un reser- 
voir (40) pour la decharge du fluide dudit cylindre a travers 
une soupape (39) de controle et reglage de la pression due 

30 a la poussee de reaction sur la cloison mobile ; et dans 
lequel la chambre (34) de la base (31) du cylindre est rac- 
cordee par une conduite (38) a ladite soupape de controle 
(39) et contient un fluide servant de moyen pour relever 
la pression engendree par la poussee sur la cloison mobile 

35 et transmise au fluide par suite des deplacements axiaux 
du cylindre, la pression du f luice dans ladite chambre (34) 
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pilotant la soupape de controle (39) a travers une conduite 
de raccordement (38) pour regler la decharge du fluide mo- 
teur du cylindre et maintenir constante la force de reac- 
tion du cylindre. 
5 14°- Equipement selon les revendications 12 

et 13 , dans lequel, entre 1 ' alimentation du cylindre et 
la conduite raccordant la chambre (34) avec piston auxi- 
liaire (35) a la soupape de controle et de reglage (39), 
est prevue une soupape de retenue unidirectionnelle (41) 

10 pour 1' envoi de fluide dans ladite chambre (34). 

15°- Equipement selon la revendication 12 , dans 
lequel le detecteur de charge axial est un dispositif meca- 
nique et/ou electrique et/ou electroniqUe. 

16°- Equipement selon la revendication 12, dans 

15 lequel les elements du cylindre hydraulique (29) sont sou- 
tenus et guides a 1 1 aide de roulettes ou 'patins. 
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